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Speedfit® - Kvalita, ktera spojuje” VytvoFeni spojeni Priklady instalaci

@® Jednoducha a rychla instalace
Lright first time*“

@ Idealni pro stlaceny vzduch a kapaliny

Kvalitni vyroba BS 5750 Part |,
ISO 9001, EN 29001

Montovatelné bez naradi

Rychlé uvolnéni spojeni
Zadny dodateé&ny tésnici material

Pouzitelné pro velky pocet kovovych
a plastovych trubek

Uvolnéni a upevnéni vicekrat mozné
Velmi dobré pritokové viastnosti
Velka mnohotvarnost vyrobku

Ochranné ¢epicky na ochranu systému
nebo barevné kédovani

_n V8echny udaje v tomto katalogu jsou bez zaruky. Vyhrazujeme si zmény jakéhokoli druhu bez dalSiho sdéleni.
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John Guest stavebnicovy systém @ 12 mm - @ 28 mm

Speedfit® vyrobky Ize rozsifovat jednoduchym spojenim série
vyrobku.
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Plastové, médéné a Al-trubky

Prestoze John Guest doporucuje pouzivani JG-plas-
tovych pfip. Al-trubek, je také mozné pouzit s nasimi
spojkami jiné kvalitni trubky (méd, mosaz atd.). (Prosim,
obratte se na nas.)

EN
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Technické vlastnosti vedeni stlaéeného vzduchu @ 12-28 mm

Pracovni tlak a teplotni rozsahy
Spojky Speedfit® jsou pouzitelné pro nasleduijici tlaky a teploty:

Pracovni teploty
Minimalni pracovni teploty:
Maximalni pracovni teploty:
Pro pouziti se vzduchem.
Pro teploty pod 0° C se obratte na nas.

-20° C vzduch
+70° C vzduch

Pracovni tlak
Systém John Guest pro tlakovy vzduch je vhodny pro nasledujici
tlaky a teploty.

Teploty Tlak
+23°C 10 baru
+70°C 7 bart

Udaje jsou pro vzduch. Pro pouziti s kapalinami se v souvislosti
s teplotou a tlakem obratte na nas.

Udaje o tlaku jsou zavislé téz na materialu trubek. Obratte se na
nas. Pouzitelné téz pro vakuum.

V zavislosti na pouzitych hadicich mohou byt spojky za urcitych
podminek nasazeny také pro vyssi tlaky a teploty. Prosim, obratte
se na nase oddéleni zakaznického servisu.

Druh trubek
Plastové trubky PE, PA nebo PUR trubkové materidly,
které odpovidaji tolerancim (viz nize).
Pro mékké a tenkosténné trubky zasad-
né doporuc€ujeme nasazeni stabilizacnich
pouzder, jakoz i prezkousSeni tlakovych
rozsah( pouzivanych trubek.

(Prosim, obratte se na nas.)

Mosaz, médéné - hlinikové trubky, které
odpovidaji tolerancim (viz nize).

Kovové trubky (tvrdé) Zde musi byt nasazeni nastrénych spojek
resp. s povrchovou predem prezkouseno.

upravou Obratte se, prosim, na nas.

Kovové trubky

Je nezbytné nutné, aby vnéjsi primér trubek nevykazoval Zadna
poskozeni resp. podélné ryhy.

Tolerance trubek

Spojky Speedfit® mohou byt nasazeny pro nasledujici rozméry
trubek a tolerance.

Vnéjsi prameér trubky @12 mm - 28 mm
(mm)

Tolerance +0.05/-0.10
(mm)

Instalace a test systému

Predtim nez budou pouzity, mély by byt vSechny hadice a spojky
Cisté a neposkozené. VSechny instalované hadice a spojky by
mély byt po instalaci pfezkouseny, aby byla zajisténa té&snost
systému pfed dodanim zakaznikovi. Viz také v kapitole: ,Jak
provedu spojeni” (strana 2).

Testovani systému

Doporu€ujeme prezkouSeni systému, ze je systém korektné insta-

lovan. Pfed uvedenim do provozu systém prezkouSejte, je jedno,

zda se jedna o novy nebo jiz existujici systém.

— Systém by mél byt testovan pfi provoznim tlaku 10 bart po
dobu 10 minut.

— Snizeni tlaku na 0 bard.

— Poté by mél byt systém po dobu dalSich 10 minut testovan pfi
pracovnim tlaku 2 bar(.

Béhem této doby nesmi dojit k Z&dnym netésnostem na spojenych
mistech. Pfitom jsou uzaviraci zatky a koncové Cepicky castecné
uzite¢né, aby bylo mozné vytokové otvory jednoduse uzavfit
a zajistit t&sné spojeni.

Pri integraci nasich vyrobkd do kompletnich systému doporucuje-
me samostatny test (prfezkous$eni funk&nosti, pfezkouseni mnoz-
stvi stlaceného vzduchu, odolnost proti chemickym latkam apod.).

K pfezkouSeni bezpecnosti dale doporu€ujeme tyto udaje zkousky
pisemné dokumentovat tak, aby v pozdéjSim ¢asovém prabéhu
nevznikly Zadné nedostatky.

Chemické kapaliny

Pfi pouzivani chemickych nebo jinych potencialné agresivnich
kapalin se, prosim, obratte na nase oddéleni zakaznického servisu.
Spojky Speedfit® se nedoporuduiji pro pouzivani s explozivnimi
plyny, petrolejem a jinymi pohonnymi latkami nebo pro jina kriticka
pouziti.

Tekuté tésnéni

Pri pouziti tésnéni (Loctite aj.) se na nas, prosim, obratte.

Ochranné ¢epicky

Jsou k dispozici jako dodate¢na ochrana proti vyklouznuti hadice
nebo k ochrané (oznaceni) jako barevné rozliSeni (viz PrisluSenstvi,
katalog str. 8).

Stalost vici potravinam
VSechny v katalogu zobrazené spojky odpovidaji predpisum
zékona o potravindch a mohou byt proto bez problému pouzity
pro nasazeni s potravinami.

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu
pro plastové zavity BSP

zavit zavit
Velikost zavitu 3/8“-1/2“ 3/4“
Max. utahovaci moment 3,0 Nm 4,0 Nm

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro kovové
zavity BSPT, BSP

zavit zavit zavit
Velikost zavitu 1/2“ 3/4“ 1
Max. utahovaci moment 4,0 Nm* | 5,0 Nm* | na dotaz

* Tyto hodnoty mohou kolisat. To zavisi na materialu zavitu.

Aby bylo zajisténo, zZe byla montaz presné provedena, doporucuje
se instalaci pred pouzivanim prezkouset. Stejné tak je zkouSena
tésnost.

Maximalni utahovaci moment je orientovan na pouziti spojek
Speedfit a vztahuje se na v katalogu uvedena provedeni podle
mezinarodnich specifikaci.

John Guest doporucuje OEM zakaznikim (vyrobcim) nahradit
pouzivani vnitfnich zavitd pouzivanim modernich Cartridge
systémda.

Cisténi spojek/chemicka odolnost
V pfipadé potfeby se obratte na nas.

Stranové zatizeni

Spojky by nemély byt vystaveny silnému zatizeni do stran.

TéZké agregaty napf. pumpy, motory apod. musi byt odpovidajicim
zpusobem upevnény a vedeny, aby vahou nezatézovaly spojky
nebo potrubni systém. Potrubni systém by mél byt rovnéz veden
bez pnuti a za pomoci pfichytek na trubky, mél by byt zasunut
do spojek bez stranového zatizeni.

Zaruka

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a vady materidlu, je
uzivatel zodpovédny za to, aby spojky a podobné vyrobky byly
pro pouziti vhodné.

PFi instalaci musi byt dbano naSich doporuceni a pfislusnych
platnych povoleni a musi byt dodrzeny narodni normy.
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John Guest nastrény systém

John Guest nastréné spojky zaru€uji trvalé, bezpe¢né a tésné
spojeni mezi trubkou a spojkou.

Provedeni spojeni @ 12 - @ 22 mm

Spojky John Guest jsou idealni pro pouziti v komplexnich systé-
mech, stejné tak jako ve Skolicich a testovacich zafizenich, kde
se provadi ¢asté uvolfiovani a spojovani.

Technika systému s @ 28 mm

,O“-krouzek PFidrzny prvek

[
oy

Zuby z uslechtilé oceli

Trubka

PFidrzny prvek Téleso

Sroubovaci uzavér

Trubku ufiznout pravouhle a bez otfep(.
Zajistit, aby trubka neméla ostré hrany, podéiné ryhy
nebo jina poskozeni.

Spojeni drzi predtim nez utésni

Spojky @ 28 mm

Rada vyrobkd Super Speedfit byla rozsitena na @ 28 mm. Aby byla zaji$té-
na jedine¢na technika drzeni a t&snéni, maji také tyto, jako vSechny spojky
Speedfit, pfidrzny prvek se zuby z uslechtilé oceli a jeden O-krouzek.
Spojka muze byt montovana a demontovana bez pouziti naradi.

Trubku zastréit az nadoraz. Pridrzny prvek drzi trubku pevné ve spoj-
ce. S pomoci ,,0“-krouzku vznikne Uplné tésné spojeni.

Kontrola spojeni zatazenim za oba konce trubky

Provedeni spojeni systému s @ 28 mm

Jako u vSech ostatnich velikosti, mize byt také zde bezpec¢né spojeni
provedeno jednoduchym zastr¢enim trubky. Otocenim Sroubovaciho
uzavéru o 1/4 otacky (2 kliknuti) je pfidrzny systém dvojité zajistén a je
zajisténo pritlaceni O-krouzkd na vnéjsi primér trubky. Timto postupem
jsou také redukovany v8echny bo¢ni a podéiné pohyby.

B

PrezkouS$ejte, zdali je trubka spravné zastré¢ena.
Toto je zatazenim za oba konce lehce mozné.

Uvolnéni spojeni

Pridrzny prvek
-" zatlacit zpét
* Trubku
odstranit
o

Pridrzny prvek
. zatlacit zpét
Trubku
odstranit

*

Zkontrolujte, zda je systém bez tlaku. Poté muze byt trubka uvol-
néna zpétnym zatlacenim pridrzného prvku.

Uvolnéni spojeni systému s @ 28 mm

Aby bylo mozné nastrénou spojku uvolnit, musi byt Sroubovaci uzavér
otocen o 1/4 otoc€eni proti sméru hodinovych rugi¢ek. Nyni je spojeni
odjisténo a muaze byt stisknutim pfidrzného prvku uvolnéno. (Viz postup

vlevo dole ,,Uvolnéni spojeni*.)
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Hrdlo k zasroubovani (paralelni zavit)

Plastové spojky
Spojka k zasroubovani (paralelni zavit)
Cis. vyr. Vné. pr. Zavit BSP
PMO011213E 12 3/8¢
PMO011214E 12 1/2¢
PMO011513E 15 3/8%
PMO11514E 15 1/2¢
Utésnéni zavitu PMO011516E* 15 3/4%
pomoci komurkovitého PMO11814E 18 /24
O-krouzku. «
PMO012216E 22 3/4
* bez tésnéni
Uhlova spojka
Cis. vyr. Vné. pr.
PMO0312E 12
PMO315E 15
PMO0318E 18
PMO0322E 22
PMO0328E* 28
* designova odchylka
Prima spojka
Cis. vyr. Vné. pr.
PMO0412E 12
PMO0415E 15
PMO0418E 18
PMO0422E 22
PMO0428E* 28
* designova odchylka
T-spojka
Cis. vyr. Vné. pr.
PMO0212E 12
PMO0215E 15
PMO0218E 18
PMO0222E 22
PMO0228E* 28
* designova odchylka
Odluc¢ovac vody
Cis. vyr. Vné. pr.
PMTT22E 22

Y

Vihky vzduch

Odlu¢ovac
vody

Suchy
' vzduch

Pomoci odlu¢ovate vody v podobé
T-spojky mohou odpadnout tzv. ,labuti
krky“, protoze vyzralou technikou JG je
zabranéno vniknuti vody do pahylového
vedeni. P¥i instalaci této spojky musi byt
pamatovano na to, aby bylo zajisténo
horizontalni instalovani spojky. Spojka je
pfisluéné oznacena, takze je chybna
montaz vyloucena.

Cis. vyr. Vné. pr. Zavit BSP
PMO051213E 12 3/8¢
PMO051214E 12 1/2¢
PMO051513E 15 3/8¢
Utésnani zavit PMO051514E 15 1/2¢
po?nsgg?ll(éi'\llérl:(ovitého RS B il
O-krouzku. PMO052214E 22 1/2¢
PMO052216E 22 3/4¢
Nastréna uhlova spojka
Cis. vyr. Vné. pr. Vné. pr. hrdla
PM221212E 12 12
PM221515E 15 15
PM221818E 18 18
PM222222E 22 22
Reduk¢éni spojka
Cis. vyr. Vné. pr. Vné. pr. hrdla
PMO061512E 15 12
PMO061815E 18 15
PM062215E 22 15
PM062218E 22 18
PM062815E 28 15
PM062822E 28 22
T-redukcni spojka
Cis. vyr. Vné. pr. Vné. pr. hrdla
PM3018AE 18 15
PM3022AE 22 15
Koncovka pro uzavreni trubky
Cis. vyr. Vné. pr.
nové PM4612E 12
PM4615E 15
PM4622E 22
Odluc¢ovac¢ vody pro T-spojku @ 28 mm
Cis. vyr. Vné. pr.
WTC28 28

et

Material: mosaz

-

Odluc¢ovac vody pro 28 mm
systémy rozvodu stlaéeného
vzduchu

Ze standardniho T-kusu
PMO0228E udélate pomoci
mosazné vlozky WTC28
odlu¢ova¢ vody pro 28 mm
systémy rozvodu stlateného
vzduchu.

1. Kratkou ¢ast vlozky WTC28 nastreit do John Guest trubky PA-RM2823...
(nebo médéné trubky).
2. Trubku s vlozkou zastr¢it az na doraz do T-kusu.
Otocenim Sroubovaciho uzavéru o 1/4 otoceni je systém dvojité zajistén.
Je tak zabranéno vniknuti vody do pahylovych vedeni.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.



Mosazné spojky

Nasténna spojka uhlova 90°
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Spojka k zasroubovani

Cis. vyr. Vné. pr. Zavit BSP Cis. vyr. Vné. pr. Zavit
PM15WB 15 1/2“ BSP '..I- MMO011504N 15 1/2“ BSPT
PM22WB 22 3/4“ BSP i Jﬁw' MMO012206N 22 3/4“ BSPT
MMO012808N 28 1 BSPT
g,
Hrdlo k zasroubovani (kuzelovy zavit) Nasroubovavaci natrubek (paralelni zavit)
Cis. vyr. Vné. pr. Zavit e - Cis. vyr. Vné. pr. Zavit
— MMO051504N 15 1/2 BSPT — MM501514N 15 1/2“ BSP
Qﬁ MMO052206N 22 3/4“ BSPT MM502216N 22 3/4“ BSP
“ e
— MMO052816N 28 3/4“ BSP —
- MMO052818N 28 14 BSP

Jednoduché rozSireni stavajiciho
potrubniho systému

Nastréné spojky a trubky Ize pouzit jako samostatny

systém nebo k rozSifeni a Upravam stavajiciho
potrubniho systému.

i —

3= e

[remee—

pouzitim pfimé spojky k zasroubovani

pouZzitim nasroubovavaciho natrubku

pouzitim hrdla k zaSroubovani

PrisluSenstvi
Pomiicka pro vyblokovani Prichytka
Cis. vyr. Vné. pr. ] Cis. vyr. Vné. pr.
15RA 15 JG-RK 12 12
22RA 22 JG-RK 15 15
28RA 28 JG-RK 18 18
JG-RK 22 22
JG-RK 28 28
Uzaviraci zatka Nuzky na stfihani trubek
Cis. vyr. Vné. pr. Barva Cis. vyr. Vné. pr.
PMO0812R 12 &ervena JG-TS 28 @ 4-28 mm
PMO0815E 15 derna b’l. Nahradni brit 28 (1 kus)
PMO818E 18 erna :‘-\
PMO0822E 22 &erna
PMO0828E 28 &erna
Rozdélovaci krabice vzduchu Rezacka na Al-trubky
Cis. vyr. Barva Vné. pr. Cis. vyr. Vné. pr.
JG-L-WSK &erna 12, 15,18, 22 mm JG-AL 30 @ 4-30 mm

Vhodna pro pouziti v kabelovém kanalu.
S 1/2“ vnitfnim zavitem (5x) k zasSroubovani
adaptéru se tfemi samotésnicimi plastovymi

s 1/2% zavitem.

Al-rozdélovaci krabice se 2 zatkami

e

Srouby pro zavitové otvory jakoz i pro rychlospojky

Cis. vyr. vstup vystup
JGWALLBOX1/2  1/2¢ 3x1/2¢
JGWALLBOX3/4  3/4“ 3x1/2¢




J& John Guest’

Prislusenstvi

Ochranna ¢epicka

Zobrazena ochranna ¢epicka je zajimavym dilem pfisluSenstvi. Po zastréeni
trubky muazZe byt nasunuta na spojku nebo muize byt v pfedmontovaném stavu

Cis. vyr. Vné. pr. Barva nasazena jiz se spojkou. Tento prvek se necha lehce uvolnit a Ize jej dodat
PM1912E 12 &erna ve velkém poctu barev.
PM1915E 15 Gerna go'r_ivcfoyka G = zglenév, R= to“?erve:tév, S = §eda’,IYv= 'iluta’&B = modra.
PM1918E 18 gerna ajistuje spojeni nap¥. proti nechténému uvolnéni apod.
PM1922E 22 cerna

Pojistka VInovcova ochranna trubka
Cis. vyr. Vné. pr. Barva Gis. wyr. Vné. pr.
BN = IR 15BLK CON-25C 15mm x 25 m
CM1815S 15 Seda 15BLK CON-50C 15 mm x 50 m
CM1818S 18 Seda 22BLK CON-25C 22mmx25m
CM1822S 22 Seda

22BLK CON-50C 22 mm x50 m

Al-trubka pro tlakovzdusné instalace @ 15 mm, 18 mm, 22 mm, 28 mm

John Guest Al-trubka je vyrobena ze specidlni slitiny hliniku, je opatfena povrchovou vrstvou, které odolava korozi a plsobi izolaéné.
Trubka mUze byt pouzita pro tlakovy vzduch, vakuum a studenou vodu.

Al-trubka byla vyvinuta specialné pro pouziti se spojkami JG.
V pfipadé dotazu se, prosim, obratte na nas.

Technické vlastnosti:

Oblast pouziti: John Guest Al-trubky
Primér @ 15 mm az @ 28 mm:

Teploty Tlak
vzduch: - 20 °C 20 baru
vzduch:
+ 1°C 20 baru
+23°C 20 baru
+65°C 20 baru
tolerance trubky: + 0,10 mm

Trubka musi byt oddélena Cisté.

Po zkraceni musi byt trubka z vnéjSku zbavena otfepu a musi byt
na ni vytvoreno srazeni. Toto srazeni se vytvofi feznym uhlem
fezaCky Al-trubek. Tim bude zajisténo bezchybné nastréeni
trubky do spojky. S dal$imi technickymi otazkami se, prosim,
obratte na nés.

S otédzkami v souvislosti s technickym vlastnostmi nastrénych
spojek se, prosim, obratte na nas.

RAL €. 5015 blankytné modra

Cis. vyr. - _,‘,.:s-;,ﬁj Vnéjsi pramér Vnitini primér Sila Balici jednotka
g::g,g_w stény

AL-RM 1513-3M-20B 15 mm 13 mm 1mm 20x3m=60m

AL-RM 1816-3M-20B 18 mm 16 mm 1 mm 20x3m=60m

AL-RM 2220-3M-20B 22 mm 20 mm 1 mm 20x3m=60m

AL-RM 2826-3M-10B 28 mm 26 mm 1 mm 10x3m=30m

Sila stény se mlzZe z divodu povrchové Upravy ménit.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje v milimetrech.
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Plastové trubky z polyamidu 12

Firmou John Guest nabizené plastové trubky se jiz dlouhd léta osvéd&uji v riznych oblastech nasazeni. Jsou ve zvlastni
mife odolné proti tlaku a teploté, pevné pfi opakovaném namahani a odolné proti otfesim, korozivzdorné, nepodléhaji
starnuti a jsou lehké.

Jsou velmi vhodné pro nasazeni s rychlospojkami John Guest.

Provozni teploty
pfi trvalém zatizeni: -40 °C az +120 °C

Material
Fyzikalni vlastnosti Jednotka Polyamid 12
Hustota pfi 20 °C g/cms 1,04
Linearni Cinitel roztaznosti I/K 15105
Bod tani °C ca+160° az +170°
Cislo vyrobku Provedeni |Rozméryvmm | Tloustka Provozni Min. Jednotka
vné. pr. vni. pr. | stény vmm| tlak bar ** polomér baleni
(20 °C) max. | ohybu (mm) m
PA-FM1209-100M-* | DIN73378 mékké 12 9 1.5 19 70 100
PA-FM1512-100M-* | DIN73378 mékké 15 12 1.5 15 90 100
Zbozi v rolich: PA-FM1814-100M-* | DIN73378 mékké 18 14 2.0 16 100 100
dodavka mékkého materidlu PA-FM2218-100M-* mékké 22 18 2.0 14 140 100
PA-FM2823-50M-* mékké 28 23 2.5 14 190 50
Cislo vyrobku Provedeni | Rozméry vmm Tloustka Provozni Jednotka
vné. pr. vni. pr. stény v mm tlak bar ** baleni
(20 °C) max. m
PA-RM1209-3M-20* | DIN73378 tvrdé 12 9 1.5 38 20x3m = 60m
PA-RM1512-3M-20* | DIN73378 tvrdé 15 12 15 25 20x3m = 60m
Ty&ové zbozi: PA-RM1814-3M-20* DIN7337§ tvrdé 18 14 2.0 28 20x3m = 60m
dodévka tvrdého materidlu PA-RM2218-3M-20* tvrdé 22 18 2.0 22 20x3m = 60m
PA-RM2823-3M-10* tvrdé 28 23 25 20 10x3m = 30m
Barevna provedeni:
*Sériové provedeni: E = ernd
B = modra
Jiné barvy nebo jednotka baleni na dotaz.
** Provozni tlak pfi 2,5nasobné bezpecnosti.
Stupen vyuziti povolenych provoznich tlaku (pocetni priklad):
Teplotni rozsah +20 °C +30 °C +40 °C +50 °C +60 °C +70°C +80 °C +90 °C +100 °C
John Guest trubky 100% 83% 71% 62% 55% 49% 45% 41% 37%
mékké/tvrdé
Priklad: ~ PA-FM1512-100M-E (mékka): povoleny provozni tlak pfi +50 °C: 62% z 15 bart = 9,3 baru
PA-RM1512-3M-20E (tvrdd):  povoleny provozni tlak pfi +50 °C: 62% z 25 bar( = 15,5 baru

Pri pouziti systému nastrénych spojek John Guest plati technické udaje na strané 4.
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Systém rozvodu stlaéeného vzduchu John Guest

Jestlize je v systému pamatovano na vertikalni pahylova vedeni
podél stény, je vhodné, upevnit nasténné drzaky pouze na vodo-
rovné vedoucich trubkach a poté dat instalaci pod tlak.

Teprve nyni by méla byt provedena montaz nasténnych drzaku
a upevnéni mist pro odbér stlateného vzduchu (nasténna krabice
JG-L-WSK 1/27).
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Faze 1: systém bez tlaku

Instalace kolem sloupu vyzaduje, aby byla naplanovana dosta-
te€na vzdalenost mezi zdi a rozvadééem. Mlze to byt provedeno
pomoci dilatacniho oblouku jak je uvedeno nize.

Faze 2: upevnéni vedeni pod tlakem

Stejné tak musi byt zaru¢ena cca 10 cm min. vzdalenost mezi
spojkou a nasténnym drzakem (pfichytka na trubky).
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Sloup mensinez 1 m

Sloup vétsinez 1 m

Jestlize je planovano trubkové vedeni na vétSi vzdalenosti,
doporucuje se planovat kazdych 25 metr( jeden dilata¢ni oblouk
(jak je znazornéno na obrazku vpravo).
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Zasadné by meéla byt vedeni stlateného vzduchu vybavena
takzvanym odlu¢ova¢em vody (labuti krk). K tomu doporucujeme

nas vyrobek PMTT22E.

Dulezita upozornéni pro instalaci

Systém rozvodu stla¢eného vzduchu od firmy John Guest byl
specialné koncipovan pro snadné pouzivani. Montér tak muze
provadét montaz a demontaz bez jakéhokoli naradi. Se systé-
mem rozvodu stla¢eného vzduchu tedy uspofite az 50 % &asu
i nakladd.

Aby byla zajisténa bezpecna a tim také bezvadna instalace, musi
byt dodrzovany nasledujici body:

e Objimky k pfipevnéni trubky musi byt montovany tak, aby
trubka méla je$té dostacujici vuli k posunovani sem a tam.

e Dal$im dllezitym bodem pfi instalaci je, aby se na koncich
trubky nenachézely zadné hrany, aby bylo zabranéno poskozeni
O-krouzku ve spojce.

e Pro@12,15,18, 22, 28 mm doporucujeme trubky vybavit fasetkou,
aby byla usnadnéna montaz.

e Ustfihnuti trubky provést s JG-TS 28, aby bylo dosazeno
optimalniho oddéleni (90°).

e Aby bylo zabranéno tlakovym ztratam, musi byt pamatovano
na to, aby byly trubky zastr€eny do spojky vzdy az nadoraz
(viz také oznaceni na spojkach).

e P¥i instalaci systému rozvodu stlateného vzduchu John Guest
kolem sloupu musi byt vzato v Uvahu podélné roztazeni trubek
a spojek. Doporu€ujeme cca 30mm vzdalenost od stény.

e P¥i instalaci nékolika svislych trubek doporucujeme, nejdfive
namontovat vertikalni objimky a spojky. Tim je zabranéno tomu,
aby svislé trubky byly po instalaci Sikmé.

e Jestlize neni pfi instalaci systému rozvodu stlaceného vzduchu
k dispozici chladici suSici zafizeni, doporu€ujeme nasadit nasi
T-spojku s integrovanym odlu¢ovacem vody (vyr. &. PMTT22E).
Tak muze byt kondenzaéni voda shromazdovana na uréitém
bodé.
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e P¥i instalaci systému rozvodu stla¢eného vzduchu John Guest e Plastové trubky se roztahuji o cca 0,2 mm/°C x m.
musi byt pfedem proveden presny vypocet tepelného roztazeni,

aby bylo zabranéno ohnuti trubek a pfipoju.

Musi byt pamatovano na nasledujici faktory délkové roztaznosti polyamidovych trubek:

faktor
PA-12 trubka (méekka) 1,5
PA-12 trubka (stredni) 1,3
PA-12 trubka (tvrdd) 1,0

Specificky koeficient délkové roztaznosti pro polyamidy = 10-4/C°
Pro vypocet délkové roztaznosti musi byt pouzit nasleduijici vzorec:
A L = faktor (PA-trubka) x spec. koeficient délkové roztaznosti (10-4/C°) x délka vedeni (L) x teplota (A T)
Piiklad vypoctu:
Rozvod stla¢eného vzduchu 150 m dlouhy, ktery je polozen v hale (polyamidova trubka tvrdd), jehoz okolni teplota lezi mezi + 15

az + 40 °C (A T tim ¢ini 25 °C) se roztahne o: AL=1,0x104/C°x 150 m x 25 °C
AL= 0,375m

Priklad vypoctu rozvodu potrubi*

Rozvod stlaéeného vzduchu s okruznim potrubim Rozvod stlaéeného vzduchu s pahylovym vedenim

Pro navrhovani okruzniho potrubi je potfeba pocitat s poloviéni
jmenovitou délkou celkového okruzniho potrubi a celkové potreb-

nym stlatenym vzduchem.

Napt. potfebny stlateny vzduch 1000 I/min. provozni pretlak

stlacenym vzduchem.

Pro navrhovani rozvodu pahylového vedeni je potfeba podcitat
s celkovou délkou okruzniho potrubi a celkové potfebnym

Napf. potfebny stla¢eny vzduch 750 I/min. provozni pretlak 7 bard,

7 bart, celkova délka vedeni by ¢&inila 300 m jako okruzni potrubi
se pocita se 150 m.

A = délka vedeni okruzniho potrubi v m

B = dodavané mnozstvi kompresoru v I/min.

celkova délka vedeni by &inila 50 m.

A = délka vedeni pahylového potrubi v m
B = dodavané mnozstvi kompresoru v I/min.

A 25 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 A 25 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
B B

200 12 12 12 15 15 15 18 200 12 12 12 15 15 15 18
400 12 12 15 15 15 18 18 400 12 12 15 15 15 18 18
500 15 15 15 18 18 18 18 500 15 15 15 18 18 18 18
750 15 15 18 18 18 22 22 750 15 15 18 18 18 22 22
1000 15 15 18 18 22 22 22 1000 15 15 18 18 22 22 22
1500 18 18 18 22 22 22 22 1500 18 18 18 22 22 22 22
2000 18 18 22 22 22 28 28 2000 18 18 22 22 22 28 28
3000 22 22 28 28 28 28 28 3000 22 22 28 28 28 28 28
4000 28 28 28 28 28 28 28 4000 28 28 28 28 28 28 28

Aby mohly byt zjiStény délky vedeni pro hlavni, zasobovaci a pahylové vedeni, doporucuje se, navrhnout zasobovaci vedeni jako
okruzni potrubi, protoZe poté muize byt pfi dimenzovani vzato za zéklad poloviéni dodavané mnozstvi a polovi¢ni délka vedeni.

Délka rozvodu nahradnich trubek od spojky na kus

O vmm 12 15 18 22 28 Tyto hodnoty musi byt

k redlné délce pripoc-
2, vmm 9 12 14 18 23 teny, aby byla z hlediska
Uhel 0,6 m 0,70 m 1,0m 1,3 m 1,5m proudéni zarucena dél-
T-kus 0,7m 0,85 m 1,0m 1,5 m 20m ka trubky L.
Redukéni kus 0,3m 0,40 m 0,45 m 0,5 m 0,6 m

Pratokové hodnoty pro PA-trubky a Al-trubky

Uvedené hodnoty pro

Trubka @ mm PA-trubka PA-trubka Al-trubka Al-trubka A .
hlavni rozvod pahylovy rozvod hlavni rozvod pahylovy rozvod pratok v hlavnim rozvo-
6m/s pti 8 bar 15m/s pfi 8 bar 6m/s pfi 8 bar 15m/s pfi 8 bar du se mohou pfi pratoku
I/min. I/min. I/min. I/min. v obou smérech zménit.
12 205 515 - _
15 365 916 430 1004
18 498 1248 650 1548
22 823 2057 1018 2442
28 1344 3367 1720 4160

*Uvedené priklady a tabulky slouzi jen pro informaci a nenahrazuji projekt rozvodu tlakového vzduchu, ktery vytvori odborna firma.

Dalsi technické podrobnosti na dotaz.
V8echny uvedené hodnoty odpovidaji teoretickym vypoc¢tlim a jsou proto nezavazné.



& John Guest’ - Kvalita, ktera spojuje

John Guest - vyrobce kvalitnich vyrobkii

Jako jeden z celosvétové vedoucich vyrobcl rychlospojek vlastni John Guest velké a dlouhodobé zkuSe-
nosti ve vyvoji a vyrobé. Spojky jsou nasazovany pro rizna pouziti. Na zakladé dlouhodobych zkusenosti
se ham podafilo vybudovat optimalni standard kvality.

Dale byla v poslednich letech prohloubena spoluprace s nasimi partnery, a tak mohly byt vyvinuty specialni
vyrobky.

Zakladem uspéchu je také velmi dobra kvalita nasich vyrobku (ISO 9001). Nasim cilem je chybam pred-
chéazet, a ne je odstranovat. Celkovy proces vyvoje, vyroby a montéze je kontrolovan vyzralym systémem
k zajisténi kvality.
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John Guest Czech s.r.o.

Vrbenska 2290,

370 01 Ceské Budgjovice
Telefon: +420 387 002 040
Fax: +420 387 002 048

V&echny udaje v tomto katalogu odpovidaji stavu techniky v dobé& zvefejnéni. | nter net CWWW JOh ng uest com
Nas podnik se neustale zabyva vyzkumem a vyvojem a vyhrazuije si pravo provést . K .
zmeény a dopliiky v tomto katalogu a na vyrobcich bez zvlastniho sdéleni. E_ ma| I : | nfo@loh ng uest (074

Podrobnosti, co se dodacich |hit nebo dalsich detailt tyce, ziskate u Customer
Service Department.

VSechny tdaje bez zaruky.

JG John Guest® a Speedfit® jsou chranéné ochranné znamky firmy John Guest
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